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LISTE DE VERIFICATION DE MAINTENANCE AUTOMATED

EQUIPMENT

UNE LISTE REMPLIE DOIT ACCOMPAGNER TOUT RECOURS EN GARANTIE
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Numeéro de série :

COUVERCLE DE TREMIE, TREMIE, DEVIATEUR ET TAMBOUR EN ETAT DE FONCTIONNEMENT

VIS D'EPAULEMENT DE SELLE EN ETAT DE FONCTIONNEMENT, PRESENTES ET SERREES

BARRES DE SUPPORT DE GUIDE SUPERIEUR BIEN SERREES, VIS A TETE CYLINDRIQUE PRESENTES,
SERREES

ENSEMBLE DE GUIDE SUPERIEUR EN BON ETAT DE FONCTIONNEMENT, ASSURER QUE LES VIS
SONT BIEN SERREES, S’ENCLENCHE A SA PLACE

BROCHES-GUIDE PRESENTES, SERREES

ENSEMBLE DE GUIDE INFERIEUR EN BON ETAT DE FONCTIONNEMENT, ASSURER QUE LES VIS
SONT BIEN SERREES, ALIGNE AU DETECTEUR DE GUIDE

BAC D'EGOUTTEMENT EN BON ETAT, ALIGNE AU DETECTEUR DE GUIDE

BAGUES DE PORTES D’ACCUMULATION ELOIGNE DE LA GAINE, FIXE A SA PLACE

CORDE D’ALIMENTATION EN BON ETAT DE FONCTIONNEMENT

ALIMENTATION = 24,5 VCC (+0,2)

JOURNAL D’ERREUR 1 2 3 4 5 6 7 8

(F19)

NOMBRE D’ERREURS

VOYANT DE DEMARRAGE / REINITIALISATION (START/RESET) (L15 ) EN FONCTIONNEMENT (F16)
FENETRE DE DETECTEUR INSTALLEE

DETECTEUR DE MONTE-CHARGE (L2) / DETECTEUR DE GUIDE (L3) ECARTDE 10-15CM (4 - 6
INCHES)

MOTEUR DE TAMBOUR FONCTIONNE (F15)

ACTIVE LA BARRIERE D’ARRET (F14), COMMUTATEUR DE REPOS (L6) EN FONCTION A LA FIN DE
CYCLE, HORS FONCTION DURANT LE CYCLE

ACTIONNE LES PORTES D'’ACCUMULATION (F13)

COMMUTATEUR DE REPOS (L7) HORS FONCTION DURANT LA FERMETURE DES PORTES, EN
FONCTION DURANT L’OUVERTURE DES PORTES

ACTIVE LA SELLE DE MONTE-CHARGE (F12), 77 (+1) ABAISSEE 179 (+6) ELEVE

MODE D’EXERCICE (F26) FONCTIONNE SANS ERREURS

ETALONNE LA CELLULE DE CHARGE / DETECTEUR DE POIDS SANS CONTACT

COMMUTATEUR DE SELECTION INDIQUE LES ENTREES CORRECTES

1,5#/700 g (L8), 1#/450 g (L9), ET SIMPLE /350 g (L8 & L9 ETEINTS)

BOUTON START/RESET INDIQUE LES ENTREES CORRECTES (L9) (LE BOUTON START/RESET DOIT
ETRE ACTIVE)

UTILISATION DES PANIERS CORRECTS (LE DESSOUS DES PANIERS DOIVENT ETRE EQUIPES
DE PATINS DE GUIDAGE) FAIRE CYCLER UN MINIMUM DE 5 PANIERS. 3 PANIERS DOIVENT SE
REMPLIR ET EFFECTUER LA TRANSITION SANS HEURTS AU GUIDE INFERIEUR. UN 4EME PANIER
DOIT SE REMPLIR ET LA SELLE DE MONTE-CHARGE DOIT RESTER EN POSITION ELEVEE. LES
PORTES D’ACCUMULATION DOIVENT SE REMPLIR POUR LE PANIER SUIVANT.

VIDAGE DU JOURNAL D’ERREURS (F18)

Copyright © 2005 Automated Equipment, LLC.  All Rights Reserved



